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一、关于摩托车安检设备

摩托车安全性能检测线包括如下项目：轴重（轮重）、制动、灯光、废气。本说

明书主要阐述轴重（轮重）、制动项目检测设备的使用。

摩托车安全性能检测是评判被测车辆安全、环保性能好坏的重要依据，满足

GB38900-2020检验标准的相关要求。摩托车安全环保性能检测设备被广泛应用于摩托

车检测站、制造厂、修理厂等。

二、产品特点

本公司出品的摩托车检测设备具有如下特点：

1)结构合理，布局紧凑，占地少，运转可靠。

2)采用数字式仪表显示检测结果，直观大方，使用方便。

3)选用高精度传感器，灵敏度高，性能稳定。

4)具有数字信号输出接口，便于在微机自动控制系统使用。

5)车速检测采用先进的变频调速，转速变化平稳。

6)制动滚筒采用先进的粘砂工艺，较好地模拟路面状态，附着系数高，且干态及

湿态附着系数变化不大。

7)合理的机械结构，最大程度上消除机械振动对测量结果的影响，维护、调整、

滚筒的更换都十分方便。

三、主要性能参数

项目 二轮型 全车型

轴（轮）

重

设备型号 MJ-200 系列 MJ-300 系列

最大称量(kg) 300kg 700kg

示值误差 ±2% ±2%

分度值(kg) 0.1 0.1

结构形式 二轮型 全车型

制动力

设备型号 MJ-200 系列 MJ-300 系列

最大测量制动力(N) 2000 2000

示值误差 ±3% ±3%

电机功率(kW) 0.75kW 2×0.75kW
电机电源 单相 220V 50Hz 单相 220V 50Hz

结构形式 二轮型 全车型

使用条

件

仪表电源 220V 50Hz 220V 50Hz

环境温度 0-40℃ 0-40℃

相对湿度 ≤90% ≤90%

气源 0.6MPa，0.3m
3
/min 0.6MPa，0.3m

3
/min
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四、检测设备的操作

1、使用前的准备

1)打开各仪表电源开关，接通电源，预热 10分钟后，确认仪表显示为零，进入工

作状态，否则按复位键清零；

2)打开电机控制箱电源开关，接通电源；

3)确认气动系统气压正常。

4)使车轮夹紧装置处于放开状态。

5)检查被检车辆车轮气压是否达到规定值，并清洗车轮上的泥沙、杂物。

2、轴（轮）重检测

按控制系统的显示屏提示将摩托车前、后轴车轮依次置于称重台上，稳定几秒后，

仪表自动测得轴（轮）重值，并显示其数值。

3、制动力检测

摩托车待检车轮置于两滚筒之间，对于二轮摩托车，需把另一车轮用车轮夹紧装

置（夹持台或轮偏台）将其夹紧，固定好摩托车。按制动仪表的“检测”键(或通过计

算机自动控制仪表启动)，电动机通过减速机驱动两滚筒，带动车轮转动。当仪表指示

灯闪动时，引车员制动车轮。仪表测得最大制动力后，滚筒停转，仪表显示最大制动

力值。

4、设备使用注意事项

1)车辆轴重不得超过设备的最大允许轴荷。

2)车轮应清洁干净，不得有石子或其他硬物。

3)车辆在台架上行驶应不超过 5km/h。

4)只有在提示制动时才能进行制动。检验员按显示屏或仪表指示在 5s～8s内完成

制动过程。

5)在检测时如果发生意外情况需要停止测试时，可关闭仪表上的电源开关。

6)开机前应检查设备运转畅顺，无异常声响。

五、轴（轮）重仪的调整与标定

1、工具

砝码检定法：四等标准砝码。

标准测力仪检定法：标准测力仪、标定架。
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2、轴（轮）重仪表校准

1)准备好校准工具，开机预热 10 分钟；

2)按仪表内轮重主板上的“J17”键，仪表进入校准状态，显示零点内码；

3)当零点内码稳定后，按“标定”检确认仪表零点。

4)输入校准重量值：按“检测”键选择确定某位数值，使得仪表的显示值和即将

校准的重量值相同。

5)按“标定”键确认校准重量值。

6)在承载台架上放置重量等于校准重量值的标准砝码。

7)当仪表显示稳定后，按“标定”键确认。

8)此时，仪表进入正常称重状态，显示承载台架上砝码的重量值。增加或减少承

载台架上的砝码，仪表的显示值也随之增减。至此，轴重校准调整完成。

校准过程若在中途终止，须重新校准。

3、轴重仪表标定

检定点从测量范围最小值到最大值，中间均匀插入若干测量点。其中应包括 10%

最大称量、50%最大称量（或常用称量点）和最大称量。如无法对最大称量进行检定

时，可检定至实际使用的最大称量点。

检定程序：

1)按下电源开关，接通电源，预热 20 分钟；

2)确认仪表处于静态检测状态，按下“复位”按钮，确认仪表数字显示值为“0”；

3)在承载台上载入至最小测量值；

4)记下仪表显示值；

5)按测量点逐步载入直到所选的最大检测点，并逐个记下仪表显示数值；

6)从最大检测点逐步减载到各测量点，并逐个记下仪表显示数值。

示值误差的计算

δ=
1

1

W
WW  ×100%

式中：δ——示值误差 （%）

W1——标准砝码值（或标准测力仪示值） （kg）

W——仪表显示值 （kg）

六、制动仪的调整与标定

1、电机强电控制的调整
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电机强电控制板用于控制两台电机起动和正反转向的改变。当电机接线完毕后应

观察电机的转动方向是否与仪表面板按钮相符，否则应换相调整。

电机启动时，通过错开左右电机的启动时间来减少对电网的冲击。

2、空载内码调整

仪表具有电子校准功能，要求空载时内码值在 500.0 到 1000.0 之间。如果内码

值偏离过多，可调整主板上的电位器。

下图是制动仪表主板元件布局图。

操作时，应使设备处于空载状态，标定装置不加载。

关闭电源，把检测／校准拨码开关向左拨到校准状态，再打开仪表电源，此时仪

表显示的是内码值。分别调整左、右调零电位器，使内码值在 800.0 左右。

调整后，必须用下节阐述的方法进行电子校准，以使仪表测量准确。

3、仪表校准

仪表具有电子校准功能，要求空载时内码值在 500.0 到 1000.0 之间。如果内码

值偏离过多，可调整主板上的电位器。

若设备检定（或期间核查）发现示值偏离真值较大，则需要校准。

校准时，先使设备处于空载状态，标定力臂不加载砝码。检测／校准拨码开关向

左拨到校准状态，左／右校准拨码开关分别拨向需校准的一侧。按“检测”键，需校

准的一侧的显示为零。按“驱车”键多次，使显示值与预定的加载值（如 1000.0N）

一致。

再按“检测”键，仪表恢复显示内码值。此时用砝码准确加载至预定的加载值（如

1000.0N），再按“检测”键，仪表自动记忆当前的加载值，显示出经确认的测量值。
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比较此示值与加载值，若误差不大于 3%，校准结束。如误差大于 3%，则需重新校准。

设备标定比例请查阅第五节《主要性能参数》。

4、机械阻力减除

仪表具有机械阻力减除功能，以最大程度上减低机械传动对测量结果的影响。

确认制动台处于空载状态，滚筒上无车辆杂物。按住检测键，打开仪表电源，然

后松开检测键。此时滚筒启动，数秒后，仪表测量并记忆机械阻力数据，在其后测量

制动力时自动扣除。

5、设备的检定

检验台安装后，须经过检定方可使用。为了保证测量精度，每年也须检定一次。

在两个检定周期之间，用户也应自我检查调整（期间核查），以保证仪器的准确。

检定点的选取

检定点一般包括满量程的 4%、20%、100%，并根据实际使用情况，另选择几个测

量点，以保证总测量点数不小于 6点。

标定操作

制动检验台标定在空载下进行，主要是对电子仪表显示数值进行校准。本产品采

用传感标定方式，标定时必须关闭三相电源开关，打开仪表电源开关使仪表预热不少

于 20 分钟。

标定的操作步骤如下：

1）标定时，先使设备处于空载状态，无加载标定砝码，确认三相电源开关已关

闭；

2）检测／校准拨码开关向右拨到检测状态，砝码芯轴插到力臂插孔内，按下复

位按钮；

3）按下仪表面板上的标定键，逐步增加标定砝码到各预定的标定点，分别记录

各标定点的理论制动力值和制动仪表示值（加载）；

4）逐步减少标定砝码到各预定的标定点，分别记录各标定点的理论制动力值和

制动仪表示值（减载）；

5）重复以上加载、减载操作二次，将三次测试结果填入记录表中。

6）将标定装置安装到台架另一侧的相应位置，重复上述操作，进行另一侧标定。

示值误差的计算： △=
k

k

F
FF 

×100%

式中：△-----示值误差 %
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F -----制动仪表显示数值 N

Fk-----测试点力值（测力表示值×标定比例） N

七、设备安装调试

1)按本公司提供的设备基础资料设计和作好基础，并确认基础尺寸无误，并已完

全凝固。

2)将台架吊放到基础内。

3)找正各台架位置，使滚筒母线与行车中心线垂直，左右滚筒端部至行车中心线

距离相等，夹持台中心线与行车中心线重合。并兼顾基础间隙均匀美观。

4)调整台架各方向的水平，并用钢垫片垫牢机械台架。

5)在设备各固定孔位置打膨胀螺栓，拧紧固定。

6)用水泥混凝土浇注设备底部，使设备牢固。

7)接上制动电机电源线，通过预埋管引至电机控制箱。

8)将传感器引线通过预埋管引入仪表箱。

9)接上车速电机电源线，通过预埋管引至变频器箱。

10)确认接线无误后，接通电源。

设备安装技术参数（建议）

1)滚筒轴线应与行车中心线垂直，在长 1000mm 内允差≤1mm。

2)调整机架纵横水平。在横向全长水平度允差≤1.5mm。

3)前盖板边缘与地面持平。允差为±5mm。

4)机架与基础四周间隙其大致相等。并用机架内调整螺栓固定机架，使其不能前

后移动。

八、设备的维护和保养

1) 要经常清扫，保持检验台清洁，滚筒上不得有油污。

2) 每月须检查各轴承、传感器的紧固螺栓有无松动，检查链条的松紧程度，检查

减速箱内润滑油量。同时给传动链条和链轮、带座轴承加注润滑脂。

3) 按规定每季度做期间核查一次，按设备检定程序进行。如示值误差超过标准规

定，则重新校准。

4) 每年须对设备检定一次，由有资质的计量检定机构实施。

5) 减速箱每半年换油一次，减速箱采用牌号为 N320润滑油。油面高度以当减速
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器静止不运转时在圆油标中心偏上位置为准。可用细铁丝从加油孔伸进测量液面高

度。

6) 应经常检查链条的松紧程度并及时进行调整。

九、常见故障分析和处理

常见故障 处理

无数字显示 检查输入入表的 220V交流电源是否正常

检查仪表电源有无+12V输出

电机控制柜空气

开关跳闸

检查连接电机的电缆有无短路

检查电机是否良好

显示器数字不正

确

重新标定

检查传感器有无损坏

显示器示值无变

化

检查传感器有无损坏

检查传感器引线及通至仪表的插头

检查滚筒转动方向是否正确
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